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关键特性
产品说明
OnFlex™-Bio 5300 系列热塑性弹性体聚合物是从可再生天然资源中生产出来的热塑性聚氨酯化合物。根据 ASTM-D6866
的认证，这些化合物至少包含 20% 以上的可再生材料。OnFlex™-Bio 5300
系列化合物具有良好的表面光洁度、柔软的手感、耐磨性和力学性能。

总体
材料状态 • 已商用：当前有效

供货地区 • 北美洲
• 非洲和中东

• 拉丁美洲
• 欧洲 • 亚太地区

特性 • 可更新资源 • 良好耐磨损性 • 耐刮擦性
用途 • 汽车领域的应用 • 通用 • 消费品应用领域
RoHS 合规性 • RoHS 合规
形式 • 粒子

加工方法 • 多次注射成型
• 挤出

• 压延
• 注射成型

技术特性 1

物理性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
密度 1.05 g/cm³ 1.05 g/cm³ ISO 1183

机械性能 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
磨损量 63.0mm³ 63.0mm³ DIN 53516

弹性体 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
拉伸应力 2 DIN 53504
横向流量 : 100%应变, 73°F (23°C),
0.0787 in (2.00 mm) 479 psi 3.30MPa

流量 : 100%应变, 73°F (23°C), 0.0787 in
(2.00 mm) 551 psi 3.80MPa

拉伸应力 2 DIN 53504
横向流量 : 300%应变, 73°F (23°C),
0.0787 in (2.00 mm) 1150 psi 7.90MPa

流量 : 300%应变, 73°F (23°C), 0.0787 in
(2.00 mm) 1330 psi 9.20MPa

拉伸应力 2 DIN 53504
横向流量 : 断裂, 73°F (23°C), 0.0787 in
(2.00 mm) 1600 psi 11.0MPa

流量 : 断裂, 73°F (23°C), 0.0787 in (2.00
mm) 1840 psi 12.7MPa

伸长率 2 DIN 53504
横向流量 : 断裂, 73°F (23°C), 0.0787 in
(2.00 mm) 410% 410%

流量 : 断裂, 73°F (23°C), 0.0787 in (2.00
mm) 410% 410%

撕裂强度 3 ISO 34-1
横向流量 : 73°F (23°C), 0.0787 in (2.00
mm) 240 lbf/in 43 kN/m

流量 : 73°F (23°C), 0.0787 in (2.00 mm) 270 lbf/in 47 kN/m
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弹性体 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
压缩永久变形 ISO 815
73°F (23°C), 72 hr 51% 51%
158°F (70°C), 22 hr 73% 73%
212°F (100°C), 22 hr 84% 84%

硬度 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
肖氏硬度 (邵氏 A) 70   70   ISO 868

补充信息 典型值(英语) 典型值(公尺) 测试方法
气味等级 4 3.0   3.0   VDA 270
各项属性值是采用注射模制基板测量得出。

加工信息
注射 典型值(英语) 典型值(公尺)
干燥温度 212 到 248 °F 100 到 120 °C  
干燥时间 1.0 到 2.0 hr 1.0 到 2.0 hr  
加工（熔体）温度 356 到 428 °F 180 到 220 °C  
模具温度 86 到 140 °F 30 到 60 °C  
注射速度 快速  快速   

备注
1 典型值不用于解释规格书
2 类型 1, 7.9 in/min (200 mm/min)
3 A方法，裤形试样
4 方法 A3
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